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(Brevet ^invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de V article 11, § 7, 
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La presente invention a pour objet un procede 
pour Pedification de reservoirs, tours, cheminees 
et tous autres appareils cylindriques, soumis a des 
pressions internes Hquides ou gazeuses, a partir 
d'elements moules, en ceramique, beton et tous 
agglomeres en general, sans frettage exterieur. 

Le procede consiste a employer des elements 
moules en forme generale d'arc de cercle mais pre* 
sentant des parties saillantes et des parties ren- 
trantes respectivement evasees vers 1'exterieur et 
vers 1'interieur de Telement, et a encastrer ces 
elements les uns dans les autres, les parties sail- 
lantes de Tun d'eux s'emboitant exactement dans 
les parties rentrantes des elements voisins et les ele- 
ments etant juxtaposes de facon a realiser un chi- 
canage des joints. 

L'edifice peut etre realise avec une seule couche 
d'elements ou avec plusieurs couches concentriques. 
Dans le premier cas, les elements de la couche 
unique sont encastres les uns dans les autres. Dans 
le second cas, les elements d'une couche sont 
encastres dans les elements des couches voisines 
et chaque element d'une couche est chevauche par 
quatre elements d'une merae couche voisine, lors- 
qu'il y a decalage simultane des joints horizontaux 
et verticaux. L'edifice obtenu par le procede defini 
ci-dessus presente de grands avantages dans le cas 
ou il est soumis a une poussee interieure, par 
exemple lors de son rernplissage avec un liquide 
ou de sa traversee par un courant de gaz ou 
fumees. Le chicanage des joints en tous sens et leur 
important developpement du aux contours com- 
plexes des elements minimisent les risques de 
fuites. L'emboitement des elements, lie a leur che- 
vauchement entraine par le chicanage des joints, 
solidarise les elements et accroit considerablement 
la resistance aux poussees internes: on peut consi- 
derer que la paroi se comporte pratiquement en 
monolithe: le procede permet done de realiser des 
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enveloppes en elements assembles dans lesquelles la 
resistance n'est plus limitee a I'adherence, toujours 
faible, des liants et le frettage peut etre supprime. 

Pour parfaire 1'etancheite, on peut prariquer, 
dans les faces transversal es des elements, des rai- 
nures pour y loger des clavettes d 'assemblage, de 
preference en forme de diabolos, ce profil permet 
de faire travailler les clavettes en traction sous 
Taction de poussees interieures. 

On peut egalement percer les elements de part 
en part d'orifices. dans le sens vertical, en vue d'ac- 
celerer le sechage en cours de fabrication et ega- 
lement de canaliser vers la partie inferieure de 
Touvrage les suintements accidentels de liquide a 
travers les joints. Les orifices des elements de 
la base de Tedifice debouchent alors dans une 
rigole collectrice. Lorsque la paroi comprend plu- 
sieurs couches, ce sont de preference les elements 
de la couche externe qui sont ainsi perfores. 

Des modes particuliers de mise en oeuvre du 
procede suivant Finvention vont etre decrits ci- 
apres en reference aux dessins annexes sur les- 
quels : 

La figure 1 est une vue partielle en coupe hori- 
zontal d'un ouvrage en elements emboites suivant 
1'invention. 

La figure 2 est une vue partielle en elevation de 
1'interieur de Touvrage. 

La figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne 
IIMII de la figure 2. 

La figure 4 est une vue partielle en coupe hori- 
zon tale d'une variante. 

La figure 5 est une vue partielle en elevation de 
1'interieur de I'ouvrage represente a la figure 4. 

Le procede utilise pour realiser 1'ouvrasre illus- 
tre par les figures 1 a 3 fait appel a deux types 
d'elements en arc de cercle, emboites, poses en 
deux couches concentriques. 

Les elements 1 formant la couche interieure pre- 
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sen tent stir I 'ex trad os une ra inure 2 en profil a 
queue d'aronde. 

lis sont superposes avec leurs joints verticaux 3 
alignes suivant les generatrices du cylindre engen- 
dre de telle facon que la paroi presente, sur sa 
face externe, des encoches 2 ininterrompues sur 
toute la hauteur de la paroi. 

Dans ces encocches sont emboites les elements 4 
qui comprennent sur Hntrados deux saillies 5 a 
section trapezoidale. 

Dans un raeme plan horizontal, chaque element 
4 coifFe deux elements 1, realisant ainsi un assem- 
blage con tin u en queue d'aronde et entrainant le 
decalage dans le sens horizontal des joints ver- 
ticaux 3 et 6 des deux couches d'elements (Voir 
fig. 1). 

Les joints horizon taux 7 et 8 des deux couches 
d'elements 1 et 4 sont egalement decales dans le 
sens vertical les uns par rapport aux autres ffig. 3). 

De cette maniere, chaque element 1 de la 
couche interieure se trouve encastre dans quatre 
elements 4 de la couche exterieure. 

Le chevauchement des elements a la fois dans 
le sens horizontal et dans le sens vertical permet de 
solidariser completement les deux couches, tandis 
que le chicanage des joints en tous sens et leur 
important developpement permet de minimiser des 
risques de fuites. 

On concoit 1'avantage d'un tel procede dans la 
construction de capacites cylindriques soumises a 
une poussee interieure. dans le cas, par exeraple. 
de remplissage avec un liquide ou de traversee par 
un courant de gaz ou de fumee. 

La resultante de la poussee interieure, qu'il 
s'agisse de liquide ou de gaz sous pression, consiste 
en deux forces P. diametralement opposees, egales 
et de meme sens, perpendiculaires. le long de la 
paroi interne, au plan diametral L-M. tendant a 
separer deux elements 1 au droit de la section de 
moindre resistance qui est celle formee par le 
joint 3 (voir fig. 1) . 

Cette force P est transmise par la face du joint 
x-xf a la piece 4 sur laquelle elle exerce un 
effort de traction tendant a la rompre dans la 
section y-y'. 

Si la nature du joint x-x' permet un taux de tra- 
vail en compression superieur a celui de la piece 4 
en traction fee qui est le cas dans les constructions 
en ceramique ou en beton\ il devient possible de 
considerer que 1'enveloppe formee des elements 1 
se comporte comme un monolithe. 

Cette condition n'est naturellement obtenu-j que 
si. les elements 1 et 4 ayant des caracteristiane- 
mecaniques equivalentes. la section y-y* de Tele- 
ment 4 est au minimum egale a la section z-z* de 
I'element 1. 

Le procede selon Tinvcntinn permet done de 
realiser des enveloppes en elements assembles dans 


lesquelles la resistance nest plu3 limitee k Padhe- 
rence, toujours faible, des Hants. 

Pour parfaire encore 1 etancheite, des rainures 9 
sont prevues sur les faces transversales des ele- 
ments 4; elles permettent le logement de clavettes 
d'assemblage 10, de preference en forme de diabo- 
los. Ce profil permet de faire travailler les clavettes 
en traction sous Taction de poussees interieures. 

Les elements 4 peuvent etre avantageusement 
perces de part en part d'orifices II, cc qui permet 
d'accelerer le sechage en cours de fabrication et 
egalement de canal iser vers la partie inferieure de 
Touvrage les suintements de liquide accidentels a 
travers les joints. Les orifices des elements du pre- 
mier rang a la base de la paroi debouchant alors 
dans une rigole collectrice peripherique non repre- 
sentee. 

Dans la variante representee aux figures 4 et 5. 
Tedifice cylindrique est realise avec une seule 
couche d'elements en arc de cercle 12 encastres 
les uns dans les autres. Ces elements presentent des 
parties saillantes 13, 14 et des parties rentrantes 
15, 16 qui s'ernboitent les unes dans les autres, 
les parties saillantes 13 et 14 d'un element dans 
les parties rentrantes 16 et 15 des elements voisins. 

Ce mode de realisation permet d'obtenir des 
assemblages travaillant dans les memes conditions 
que Touvrage represente aux figures 1 a 3, a epais- 
seur egale. On a represente sur la figure 4 le plan 
diametral L-M, la poussee P exercee sur la paroi 
interne par un gaz ou un liquide, le joint x-x' 
et la section y-y-'. 

Ce mode de realisation ne faisant appel qu'a 
un seul type d'elements. le montage est plus facile 
et la longueur developpee des joints est infe- 
rieure a celle de 1'assemblage decrit precedemment. 

On voit a la figure 5 le chicanage des joints hori- 
zontaux destine a accroitre 1 'etancheite et a conso- 
lider 1'edifice; en effet chaque element 12 d'une 
colonne se trouve ainsi encastre dans quatre ele- 
ments des colonnes adjacentes. 

Les elements 12 peuvent. comme les elements 4 
et dans le meme but. etre perfores d'orifices ver- 
ticaux 11. 

Des modifications peuvent etre apportees a la 
mise en oeuvre du procede sans que 1'on s'ecarte 
pour cela du domaine de 1'invention. C'est ainsi 
que Ton peut varier a Tinfini la forme des elements 
a assembler pourvu que 1'assemblage se fasse par 
encastrement, que 1'on peut modifier a volonte le 
n ombre de couches de la paroi de 1'ouvrage. et 
meme que Ton peut utiliser des elements plans pour 
1'execution de surfaces planes, sous reserve de pre- 
voir des elements de raccordement aux angles de 
profil approprie. 

RESUME 

1° Ce prorede de briquetase pour 1 'edification 
d'appareils cylindriques soumis a des poussees inte- 


rieures, a parlir d'elements moules, en ceramique, 
en beton et tous agglomeres en general, sans fret- 
tage exterieur, consiste a employer des elements 
moules en forme dare de cercle mais presentant 
des parties saillantes et des parties rentrantes res- 
pectivement evasees vers lexterieur et vers l'inte- 
rieur de 1'element, et a encastrer ces elements les 
uns dans les autres, les parties saillantes de Tun 
deux s'emboitant exactement dans les parties ren- 
trantes des elements voisins et les elements etant 
juxtaposes de facon a realiser un chicanage des 
joints. 

2° L'edifice est realise avec une seule couche 
d'elements, ceux-ci etant encastres les uns dans les 
autres. 

3° L'edifice est realise avec plusieurs couches 
concentriques d'elements, les elements d'une couche 
etant encastres dans les elements des couches voi- 
sines. 
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4° On decale simultanement les joints horizon- 
taux et les joints verticaux. chaque element d'une 
couche etant alors chevauche par quatre elements 
d'une meme couche voisine. 

5° On pratique, dans les faces transversales des 
elements, des rainures, pour y loger des clavettes 
d'assemblage, de preference en forme de diabolos. 

6° On perce les elements de part en part d ori- 
fices dans le sens vertical, les orifices des elements 
de la base de l'edifice debouchant dans une rigole 
collectrice peripherique. 

7° Lorsque la paroi comprend plusieurs couches, 
on perfore, de preference, les elements de la couche 
exterieurel 
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